Diger aletler ile calisirken gdsterilen dikkat, serit testereler ile calisirken de gosterilmelidir. Lutfen asagida belirtilen sorunlara dikkat edin:
Catlak
Serit testerenin sikismasi
Serit testerenin bikulmesi ve kérelmesi
Serit testere teknik acidan iyi durumda olmalidir. Liutfen asagida belirtiien 6zellikleri kontrol edin:
Sabitleme kelepcesi ve diizeltme mekanizmasi ¢alisir durumda olmahdir.
Yeteri miktarda hidrolik basing ve sogutma sivisi bulunmalidir, daire garklar paralel olmahdir,
tkarida belirtilen 6zellikler yok ise mekanizma degistiriimelidir veya onarilmalidir.
Serit testereyi temiz ve yonga icermeyen daire ¢arklar tzerine koyun. Serit testereyi daire ¢arklar arasina yerlestirin, gereken sekilde
duzeltin ve dislerdeki yongalari temizleyen doner firgay! ayarlayin.
. Kesilecek malzemeyi kelepge ile sikistirin ve olabildigince ¢cok sayida (minimum 4, maksimum 30) disin malzemeyi kesmesini saglayin.
Deste halinde malzeme kesiyorsaniz, destedeki her parca saglam sekilde sikistiriimalidir.
Kesme islemine baslamadan 6nce malzemenin sertligini 6l¢iin: Sert noktalar, kabuk veya alev yanigi varsa keserek ¢ikarin.
. Kesmeye baslamadan 6nce ylizeyde kum varsa kaba egde veya ¢elik firga ile temizleyin.Aksi halde kum, testerenin ¢ok ¢abuk kérelmesine yol agar.
Kesme islemine baslamadan 6énce, Ust dis sirasi ile kesilecek malzeme sirasinda minimum mesafe (10mm) bulunmasina dikkat edin ve testere
kolu minimum besleme basincini ayarlayin.
. Makineyi ¢alistirin ve testere kolu minimum besleme basincini kademeli olarak arttirin. Basing yuksek olmamaldir, dustuk de olmamahdir.
Kesme islemi sirasinda sogutma sivisinin kesilen noktaya strekli akiyor olmasi gerekmektedir,
. iki veya u¢ parca kestikten sonra serit testereyi diizeltin.
Bir siire kestikten sonra parga basina kesme suresini hesaplayin. Eger sireler birbiri ile orantisiz ise yeni bir serit testere takin.
. Yeni serit testere taktiktan sonra daha 6nce kestiginiz yerden devam etmeyin. Malzemeyi ¢evirip yeniden kesin.
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Aksakliklarin glderllmeSI > /ASerit testere kirilirsa Kesim kavisli olursa Dis kirilirsa Yiizey puriizlu ise Disler cabuk asiniyorsa Titresim olusuyorsa  2¢'it testere, kasnaklarN
tzerinde doniyorsa

ser_it testere _kllavuz ve yarl__(;ap _kolu ) ) Testere kilavuzu, kesilen par-  Testere kilavuzu, kesilen par- Testere kilavuzu, kesilen parga-

Serit testerenin kilavuzunu diizenli araliklarla inceleyin ve ayarlayin. Kila- ¢aya gok uzak yada ayari yan- caya cok uzak yada ayari yan- ya cok uzak yada ayari yanlis.

vuzun asinmasini inceleyin ve gerekirse kilavuzu degistirin. Kilavuz parga- @J@esﬁglﬁ"g‘e’\'ge“ka?'”m‘?' Qi‘rrgasée{(‘;lh"g‘e’\f;é'k@'”m‘? Testere kilavuzu asinmis. Serit

sini kesilen pargaya olabildigince yakin durucak sekilde ayarlayin. ) ) testere kilavuzu kullaniimiyor.

Kasnaklar . . Kasnak asinmis. Diskler

Serit testere kasnaklari saglam olmal ve gereken sekilde cok kiigiik - daha ince serit Kasnaklar asinmis

dengelenmelidir. testere deneyin.

Talas firgalan

= P : Talas alma firasi calismiyor, Talas alma firgasi galismiyor
gggi%%rfilll;g::%rilrmn ayarl dogru olmali ve firgalar dizenli araliklarla dislerin arasina talas doimus.

Serit gerginligi § N . P
Serit gerginligi, diiz kesme iglemi ayarlanmalidir. Serit gerginligi cok fazla Serit gerginligi cok az Serit gerginligi az. Serit testere diiz degil
Gerqinligi gerqinlik 6lcu aleti ile él¢un.

Sogutmal/kesme sivisi

Sogutma sivisi, makineyi yaglama ve sogutma gdérevi gorir. Sivinin Sofutma sivisi akis miktarn
yogunlugunu refraktometre ile élctin. Sadece iyi kalite sogutma sivisi VSIFTS:Z;SOQU‘Ima sivisinin
kullanin.” Sogutma sivisi, diisiik basingta kesme islemi yaparken de yoguniugu yanls.

yeterli miktarda akmalidir.

Kesme hizi ) ;
9 . . " . . " erit testere diiz degil
Kesme hizinin dogru olmasi gerekir. Serit hizini hiz lgme aleti ile Kesme hizi gok yavag Serit testere hizi gok yavas  Serit testere hizi gok yuksek s Y
olgun.
i_|€|'|€‘me hizi . ilerleme hizi ok yiiksek Titresim normaldir: serit testere i i
||e|:||eme hl|é| dikkatle secilerek serit testerenin verimli calismasi ilerleme hizi gok yiiksek ilerleme hizi cok yiiksek ilerleme hizi gok yiiksek ilerleme hizi gok yiiksek veya cok disik hzim biraz arttinn, veya azaltin llerleme hizi ¢ok yiiksek
saglanmalidir.
Dis mesafesi Di fesi cok K ; ! . } ) ) : R
Dis mesafesinin dogru secilmesi, besleme hizinin ve testere hizinin s mesalesi Gok az - o Dig mesafesi gok az - gok Dis mesafesi cok fazla, dis Dis mesafesi ok az Dis bigimi yanlis
dogru segilmesi kadar énemlidir ’ fazla dis var. fazla dis var. besluklan dolu.
. I . Serit testere gereken sekilde ilerleme hizi cok yiiksek
Dis bigimi Disler cok zayif yerlestiriimemis veya ok disik
Yerlestirme
. I - . - o - . it test dog kild Yuzey kusurlu: - .
Serit testerenin dmrundn maksimum olmasi icin dogru yerlestiriimesi seri est:l::m::]:u geldide piiriizlii, pas veya kum Gereken bigimde dis kullanin
gerekir. Dana once kesilen yerlerden devam edilmemelidir. s !
Serit testerenin 6mri Serit testere asinmis Serit testere asinmig Serit testere asinmig

Tum serit testereler zamanla eskir. Asinma olup olmadigini inceleyin.

Ylzey
Kesilen parganin ylzeyi, testere bicaginin émrinu etkiler. Yuizey kaba
ise bigcak hizini azaltin.

Kesilen parganin sabitlenmesi

Kesilen parga iyi sabitlenmelidir. Deste halinde malzeme keserken mutlaka iyi
sabitlemek gerekir. Bukiilmis veya hasarli parcalar kesilmemelidir.

Serit testere dogru
yerlestiriimemis



